[bookmark: bookmark0]7 класс 1 четверть. 48 час, (6 часов в неделю),
	
	Тема занятия.
	

	№
п\п
	Теоретические сведения.
	Практическая работа.
	Новые термины.
	Кол.
часов.
	Дата.

	1
	Вводное занятие. | |
	
	

	
	Вводный инструктаж. Повторение пройденного в 6 кл. Задачи обучения и план работы на четверть.
	2
	5,09

	2
	Выполнение прямоугольного отверстия.
	
	
	
	

	
	Требования к точности и качеству выполнения изделия.
	Выбор и разметка изделия. Сверление сквозных отверстий.
	Поднутре
ние.
	2
	6,09

	
	Надфиль: виды и устройства, приёмы работы, техника безопасности.
Надфиль: формы сечения, правила сбережения.
	Приёмы предохранения от «поднутрения» сторон отверстия.
Приёмы предохранения от «поднутрения» сторон отверстия.
	Надфиль.
	2
	7,09

	
	Расчёт диаметра сверла для выполнения прямоугольного отверстия.
	Припиливание отверстия.
	
	2
	12,09

	
	Виды возможного брака при распиливании отверстия.
	Припиливание отверстия.
	
	2
	13,09

	3
	Свойство и применение металлов.
	*
	
	
	

	
	Железная руда: внешний вид, добыча, использование. Металл: применение, получение, виды(чёрный, цвет* ной).
	Выбор материала, разметка длинны зубила.
Отпилить заготовку по размерам.
	Руда.
Чёрный,
цветной.
	2
	14,09

	
	Металл: свойст- ва(физические).
	Опилить две стороны средней части шириной до 8 мм.
	Плавкость.
	2
	19,09

	
	Металл: свойст- ва(механические), сравнительная стоимость.
	Разметить и опилить рабочую часть.
	Упругость,
пластич
ность.
	2
	20,09

	
	Чёрный мётаЛЛ: виДы, получение, применение.
	Опилить рабочую часть.
	
	2
	21,09

	
	Цветной металл: виды, получение, Применение.
	Опилить боёк и ударную часть.
	
	2
	26,09

	
	Внешний вид необработанной поверхности металла и его излома.
	Закалить зубило и снять окалину.
	
	2
	27,09

	4
	Токарное дело: обтачивание гладких валиков.
	
	
	
	

	
	Понятия вращательное и поступательное движение.
	.Установка на заданный размер и измерение'штангенциркулем.
	Вращательное, поступательное.
	2
	28,09
>


1

	
	Токарный станок: назначение, правила безопасности работы.
Токарный станок: основные узлы.
	Установка детали в патроне, установка резца по центру задней бабки.
	
	2
	3,10

	
	Назначение основных узлов станка. Диаметр детали.
	Обтачивание цилиндрической поверхности с контролем диаметра детали штангенциркулем.
	Проходной.
	2
	4,10

	
	Устройство проходного резца.
	Обтачивание цилиндрической поверхности с контролем диаметра детали штангенциркулем.
	
	2
	5,10

	
	Правила установки резца и заготовки.
	Обтачивание цилиндрической поверхности с контролем диаметра детали штангенциркулем.
	
	2
	10,10

	5
	Практическое повторение*
	
	
	
	

	
	Изготовление воротка простого для метчика.
	Разметка основания воротка. Отпилить две заготовки с учётом припуска.
	
	2
	11,10

	
	Изготовление воротка простого для метчика.
	Опилить первую заготовку до разметки.
	
	2
	12,10

	
	Изготовление воротка простого для метчика.
	Опилить вторую заготовку до разметки.
Разметить и просверлить обе заготовки.
	
	2
	17,10

	
	Изготовление воротка простого для метчика.
	Нарезать резьбу в отверстиях. Разметить и отпилить заготовки для ручек.
	
	2
	18,10

	
	Изготовление воротка простого для метчика.
	Выточить две ручки на ток. винторезном станке.
	
	2
	19,10

	
	Изготовление воротка простого для метчика.
	Нарезать резьбу на ручках. Собрать изделие и разметить место для метчика.
	
	2
	24,10

	
	Изготовление воротка простого для метчика.
	Расточить место для мелкого и среднего метчика, ^тшлифовать изделие и испытать.
	
	2
	25,10

	6
	Контрольная работа.
	
	
	
	

	
	Изготовление угольника крепёжного для столярных изделий.
	
	2
	26,10


>
2

